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PARA LA OPERACION Y EL MANTENIMIENTO DE LOS TERMOMEROS
Y PRUEBA del TIPO INDUSTRIAL de TRERICE MANA

la teoria de operacion el termémetro industrial RERICE

esta del liquido en el tipo de cristal. El tubocdstal delante de la escala del metal extiende en
un compartimiento del metal y tiene un bulbo dstatiunido. Este tubo se sella totalmente y el
bulbo contiene una cantidad predeterminada dedibggile en ampliarse y el contraer causados
por los cambios de temperatura indique la tempexrqiara una gama de temperaturas dada. La
porcion del tubo de cristal que es frente de lalasse forma del cristal especialmente disefiado
gue es blanco opaco en el lado trasero y formadame que magnifica en la parte delantera a la
legibilidad mejorada de la columna liquida. Alrédedel exterior del bulbo sensible y del
interior el compartimiento del bulbo del metal,fgcade escama se utiliza para conducir la
temperatura que el compartimiento del bulbo estéesgido adentro, al bulbo de cristal adentro.
El cuidado de la instalacion de la

DESCRIPCION del INSTRUMENTO

debe ser tomado en la instalacion

del termémetro industrial de TRERICE pues es umfiipo de la precision de instrumento. Para
instalar en linea de la pipa del servicio simiaiite el cubo de la unién, instale el cubo en el
servicio y después inserte el termémetro en eklgga lleva a cabo la posicion apropiada
entonces para leer se traban en lugar apretartdertza de acoplador con la llave de extremo
abierta del tamafio apropiado. Para instalar elderetro industrial con un zécalo separable
mecanografie la conexién, quite el zécalo sepadddlastrumento que toma cuidado para no
perder el bafio que conduce del aceite y del gradjtopado con el instrumento. Instale el zécalo
primero y proceda como antes. Si el zocalo sefgafab comprado por separado del instrumento
es necesario llenar este zécalo suficientementz mezcla del aceite y del grafito o la goma del
traspaso térmico (107-1) para conducir correctaenlaniemperatura al bulbo del termémetro.

La separacion liquida

todo el liquido en los termdmetros de cristal estéforme a la separacion de la columna liquida.
Cuando ocurre esto el termdmetro no leeré correxttan Algunas gamas y tipos son mas
facilmente susceptibles que otras.

|. CAUSAS De la SEPARACION

1. El dar aspero en el envio causa la mayoriasigelparaciones. Si el termometro se da un
tarro repentino, el peso de la columna liquidal etesaje tiene suficiente inercia para
separar la columna.

2. Sieltermometro con una camara de dilatacida éapa del tubo (lejos del bulbo) se
recalienta accidentalmente, algo del liquido selaoe en la camara de dilatacion.
Mientras que el termometro se refresca mas adelantelumna liquida retrocede hacia
el bulbo. Si el termémetro se deja en un horizanteguird habiendo la posicién
invertida mientras que se refresca, parte deldimen la camara de dilatacion.
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COMO Juntarse la COLUMNA LIQUIDA 1 de la SEPARACION

Cuando el depdésito o la camara de dilatacion esta &pa del tubo (lejos del bulbo) - las
gamas debajo de 400°F. Caliente el bulbo del tereti®@ lentamente, observando la subida
del liguido en el tubo. El punto de la separas@®mdebe conducir en la camara de dilatacién.
Tome el cuidado que el compartimiento nunca s ftetalmente o la presion interna causara
el tubo a la rotura. Después de que la separawonpore la camara de dilatacion, ponga el
termometro en una posicion vertical. Dé a tubdanro leve de modo que las particulas del
gas encerrado se levanten sobre el liquido. Cuastchzede el liquido, la columna sera
ensamblada. 2. Cuando no hay depdsito en ladiglgabo - gamas debajo de 400°F. Ponga
el termometro en el hielo seco, para dibujar tddigeido dentro del bulbo. Golpee
ligeramente el bulbo suavemente en una superfigiz abn el termdémetro sostenido en una
posicion vertical, trayendo el liquido junto. Cdarse aplica el calor gradual y las subidas
del liquido, la columna sera ensamblada. El cuidilla localizacion de la

CONCLUSION

se debe tomar para localizar el instrumento equipe donde esta la vibracion en un
minimo. La corrosion el bulbo estandar de un tenetdo industrial de Trerice es de
aluminio y no se debe utilizar en medios corrosav@ste material. El uso de zécalos
separables se recomienda para el corrosivo detsealtamente abrasivo. Extiéndase en
seleccionar una gama de temperaturas para un tertrwimdustrial, €l se recomienda que
las temperaturas de trabajo reales estén tan cenoa sea posible en el centro de la escala.
Esto reduce la posibilidad de recalentar el insembmy de causar falta. Los instrumentos
estandares de la exactitud TRERICE estan garan8zaata ser exactos dentro de una
division de la escala segun lo indicado en la esclhh inexactitud se puede causar por un
tubo quebrado, escala que cambia de puesto erasati@iia posicion original, separacion
liquida, bulbo sensible sumergido no completamentia temperatura para leer, o por la
circulacion pobre. La circulacién pobre puedeesgilicada como sigue: Si hay agitacion
pobre en el liquido, la temperatura estratifica temperatura mas alta coloca en el fondo.
El termometro leerd solamente la temperatura efageésumerge el bulbo sensible. Es, por
lo tanto, importante localizar en la instalacios@hsible en la posicion correcta. Los
termometros industriales generales de TRERICE ab$fonibles adentro se extienden a
partir del 40 a 500 grados, a los casos de 7,yd@ed 12", a la forma recta, a la forma regular
del angulo y a la forma ajustable del angulo, @lgexion fija, a la conexion de la union, a la
conexion separable del zécalo, al etc. Hay undaretro industrial de TRERICE para
satisfacer su trabajo particular y eligiendo efrimmento correcto, la eficacia maxima sera
obtenida.
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